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КОМБІНОВАНА ФОРМА ЗАДНЬОЇ ПОВЕРХНІ МІТЧИКА З 

ПЛОСКОЮ ЗАТИЛОЧНОЮ ПОВЕРХНЕЮ 
 

Задня поверхня різальної частини мітчика може мати різну форму. 

Найчастіше задня поверхня створюється шляхом затилування по Архімедові 

спіралі, також використовується як радіальне, так і осьове затилування. При 

прямолінійній вершинній кромці мітчика з прямими канавками форма задньої 

затилованої поверхні буде ідентичною при відповідному виборі величин 

радіального і осьового затилування. Проте, при такій формі затилування 

задньої поверхні при обробці глухих і наскрізних отворів, нарізаних не на всю 

глибину, стабільна робота мітчика не гарантується. Це пояснюється тим, що в 

кінці процесу нарізання різьби перед кожним зубом залишається 

невідокремлене від основного металу коріння стружки. Коріння стружки при 

вивертанні мітчика повинне зрізатися затиличною поверхнею наступного зуба. 

При цьому вони можуть потрапляти під задню поверхню інструменту, 

викликаючи затискання стружки, і приводити до викришування різальних 

кромок. 

З метою усунення цього недоліку застосовують спеціальні форми задньої 

поверхні різальної частини. 

Необхідну величину затилування   можна забезпечити при формуванні 

комбінованої задньої поверхні, яка складається з затилованої або 

гострозаточненої поверхні та прилежної до неї плоскої додаткової поверхні 

затилування. 
 

Комбінована форма задньої поверхні з плоскою затилочною 

поверхнею. 

Комбінована форма задньої поверхні з плоскою допоміжною затилочною 

поверхнею наведена на рис.1. 

Профіль задньої поверхні в торцевому перерізі складається з двох 

ділянок, ділянки АВ утвореною затилуванням по Архімедові спіралі або по 

площині та прилежної до неї плоскої затилочної поверхні ВЕ. 

Ділянка примикаюча до різальної кромки АВ відповідає розміру фаски f , 

розмір якої приймається в межах від sinR   до 2 sinR  , де R  - зовнішній 

діаметр мітчика,   - головний задній кут. 

При формуванні плоскої допоміжної затилочної поверхні при заданій 

величині   виникає задача визначення кута 1 , під яким заточується ця 

поверхня. 



 
 

Рис. 1. Форма задньої поверхні мітчика з плоскою затилочною 

поверхнею. 
 

З точки О проводимо пряму під кутом   до перетину з зовнішнім 

діаметром в точці С. Кут   визначається за залежністю: 
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де Z  - кількість канавок мітчика; 

  - кут розкриття стружкової канавки мітчика. 

Через точку В проводимо пряму ВЕ так, щоб СЕ дорівнювало заданному 

значенню  . В площині xy  запишемо координати точок В,С та Е. 

Координати точки В: 

cosBX f   ; sinBY f    . 

Координати точки С: 

sincX R   ; coscY R   . 

Координати точки Е: 

sin sin sin ( ) sinE CX X R R           , 

cos cos cos ( ) cosE CY Y R R            . 

Кут 1  визначиться з співвідношення: 
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В залежності від діаметра   вибирається в межах 0,05..0,1 мм. 
 

Досліджено можливість формування комбінованої задньої поверхні 

різальної частини мітчиків. Отримано залежності для визначення положення 

плоскої допоміжної поверхні затилування. 
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