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СПОСОБИ ВСТАНОВЛЕННЯ РІЗАЛЬНИХ ЕЛЕМЕНТІВ 

В КОРПУСІ ГОЛОВКИ РІЗЦЕВОЇ 

Головки різцеві використовуються для виготовлення конічних коліс з 

круговим зубом. Проблематикою в проектуванні головки різцевої є закріплення 

різальних елементів в корпусі інструменту.  

При виборі методу встановлення різальних елементів (різців) в корпусі 

різцевої головки необхідною розглянути наступні елементи: 

- базування, 

- кріплення, 

- регулювання. 

Базування різальних елементів в корпусі головки різцевої може 

виконуватись одним з трьох методів (Рис.1): 

1 - базування без упору (Рис.1 а). 

До переваг методу відносяться: простота конструкції, невеликі габаритні 

розміри.  

Основними недоліками методу базування без упору є: низька жорсткість 

конструкції, невеликі навантаження при обробці, низька точність базування. 

2 - базування з упорним кільцем (Рис.1 б) 

До переваг відносяться: невеликі габарити головки але більші ніж при 

використанні без упору, більш висока точність базування в порівнянні з 

методом базування без упору. 

До недоліків відноситься: збільшення кількості деталей та ускладнення 

конструкції головки за рахунок наявності  упорного кільця, високі вимоги до 

розташування та виготовлення похилих базових площин. 

3 – базування з упором в корпус (Рис.1 в). 

Перевагами методу є: висока жорсткість конструкції, невисокі вимоги до 

виготовлення кріпильних елементів. 

Основними недоліками є: великі габаритні розміри головки в порівнянні з 

іншими методами, ускладнена конструкції в порівнянні з методом базування з 

упорним кільцем. 

Різальні елементи (різці) в корпусі різцевої головки можуть кріпитися 

наступними чином (Рис.2): 

- пряме кріплення.  

До переваг відноситься простота при виготовленні.  

Основним недоліком є: високі вимоги до розташування та виготовлення 

базових поверхонь, невисока надійність кріплення різальних елементів. 

- Кріплення під кутом.  
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Перевагами цього виду кріплення є: висока надійність кріплення 

різальних елементів.  

Основним недоліком є ускладнена конструкція різального елементу 

 

   
а) б) в) 

 

Рис.1. Способи базування різальних елементів в корпусі різцевої головки: 

а)без упору ; б)з упорним кільцем; в) з упором в корпус головки різцевої 
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Рис.2 Способи кріплення різальних елементів в корпусі головки 

а)Прямий тип кріплення; б)Тип кріплення під кутом 

 

Основною вимогою для нормальної та правильної роботи різцевої 

головки є можливість регулювання різальних елементів (можливість 

регулювання по діаметру). 



Найбільш доцільним за наведених методів базування та кріплення різців є 

використання методу регулювання за допомогою клину, який дозволяє плавно 

та тонко регулювати діаметри окремо кожного різального елементу. 

Виходячи з наведених методів базування та кріплення різальних 

елементів в корпусі різцевої головки отримаємо матицю варіантів встановлення 

різальних елементів різцевої головки, що показує можливість використання 

відповідного методу базування з відповідним методом кріплення різців різцевої 

головки ( рис 3). 
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Рис. 3. Схема комбінування методів базування та кріплення 

 

Остаточний спосіб встановлення різальних елементів визначається 

відповідно до вихідних даних конічного зубчатого колеса з круговим зубом. 

Таким чином при чорновому обробленні раціональним є спосіб 

встановлення різальних елементів зі схемою базуванням з упором різця в 

корпус головки та прямим методом кріпленням різців. 

При чистовому обробці, з метою спрощення конструкції інструменту, 

слід використовувати спосіб встановлення і схемою базування різців без упору 

в корпус головки та прямим методом кріплення різців. 
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